Was sind Schmierpasten? /

Schmierpasten sind Felte mit enthaltenen Festsloffen, und zwar mit einem héheren Gehalt als die konventionellen
Grafitfette. Sie werden als Montage- oder Mehrbereichspasten flr verschiedenste Anwendungen verwendel.
Als Festschmierstoffe werden dabei hauptsachiich MoS2, Grafit, PTFE und Kupfer varwendat.

MoS2 zeichnet sich dabei durch einegn abnehmenden und extrem niedrigen Reibungskoeffizienten bei steigendan
Driicken aus, Grafit durch seine gute Temperaturbestandigkeit bis +600-700oC, Kupfer als Alternative
bis +12600C und PTFE (Polytetrafluorethylen) als weille und lebensmittelverirdgliche Alternative.

Hauptanwendungsgebiete von Schmierpasten sind

das Montieren und Einpressen von Presssitzpassungen an Gleitlagern, Walzlagern oder zum Aufpressen von Zahn- oder Kellenrddemn,
Demontage wird erleichtert, Festfressen wird verhindert.

die Schmierung von Schraubverbindungen, Demontage wird erleichtert, Festiressen wird verhindert.

die Schmierung bei extremen Dricken, hohen Temperaturen und/oder Vibrationen

die Notlaufschmierung

die Verbesserung von Einlaufbedingungen

1. Anwendungsgebiete fir Schmierpasten
1.1. Schmilerpasten fiir die Montage
1.1.1. Anwendungsgeblet Einpressen von Gleitlagerblichsen

Werden Gleillagarbiichsen mit den dblichen Gleitmitteln in ihre Gehause gepresst, dann unlerliegen sie
haufig einem Verzug, und zwar infolge der Ablésung winziger, wihrend des Einbaus losgerissener
Metallteilchen. Obwohl ein derartiges AblGsen von Metallteilchen sich bei einem spaterem Ausbau lediglich
in winzige Riefan auf der Oberflache bemerkbar machen wird, kann doch die Wirkung hierdurch betrdchtiich
sein. Manchmal erwelst es sich dann als erforderlich, derartige Lager nach dem Einbau unter erheblichen
Kosten einer Nachbearbeitung unterziehen zu missen.

Ein illustratives Beispiel stellt sich beim Einbau von Lagem mit Silberdberzug und 100 mm Bohrung in einen
Riltteltisch. Die Betriebsdrehzahl belief sich auf n=3600 bei einer Belastung von 11 t je Lager, was eine
vollkommene hydrodynamische Schmierung erforderlich macht. Das Einpressen dieses dinnwandigan
Lagers In sein Gehause zeigle ein Verziehen um 17,8 pm. Dies geschah trolz des verhdlinisméatig niedrigen
errechneten Druckes von 68 kgfcm2 innerhalb des Presssitzes. Die Lager wurden ausgebaul, gereinigt und
wiader montiert, wobei MoS52 auf den Presssitzfiachen eingerieben wurde; das Verziehen lielk sich durch auf
die Bearbeitungstoleranz von 5,08 pm reduzieren.

1.1.2. Anwendungsgebiet Einpressen von Wilzlagerringen

Viele Walzlagerhersteller emplehlen zum Einbau der Lager in Maschinentelle Mo52 Schmier - bzw. Gleilmittel, um dem Varformen baw,
Verziehen der Lager entgegenzuwirken, Ein- und Ausbau zu ereichlern sowie den Abrieb aul ein Mindestmal zu bringen. Das Problem
prasentiert sich hier anders als bei Gleillagarn. Das Mitnehmen bei der Drehung der Lagerzapfen kann in diesem Falle vernachldssigt werden,
es sl denn, es komme zum Bruch, wobei die MoS2 Schmiermittel die Beschadigung der Gehause usw, herabsetzen werden. Ein niedriger
Pressdruck beim Einbau von Wailzlagern mit Presssitz beeintrdchligt keineswegs die Hauptfunktion der Presspassung, namlich die Beseitigung
des Wanderns (Kriechens) der Laufringe aufl einer Walle bzw. in einem Gehause. Bei einem Spiel zwischen dem inneren Laufring des Lagers
und der Welle von 25 pm belduft sich das Kriechen zwischen Welle und innerem Laufring auf 78,74 pm je Umdrehung, d.h. auf je 3000 Umdreh
ungen der Welle machl der innere Laufring nur 2099 Umdrehungen. Diese relative Drehung zueinander hat Abtrieb sowie Verschleill zur Folge.
Der Hauptzweck des Presssitzes ist nun die Beseitigung des Spieles.

Beim Aufpressen von Wilzlagem mit kegeliger Bohrung auf kenische Wellenenden kann ein ruckweises Aufziehen sehr ldstig werden.
MoS2-Pasten beseitigen diese ruckartigen Bewegungen, das Aufziehen kann an dem gewinschten Punkt abgestoppt werden.

1.1.3. Anwendungsgebiet Aufpressen von Zahn- und Kettenrddern

Die Haltekraft von Presssitzen gendgt in vielen Fallen zur Befestigung von Zahn- und Kettenrddern, Kupplungen,
Schwungradern usw. Im Allgemeinen gelangen jedoch kostspieligere Befestigungsmethodan (Keilnuten usw.) zur
Anwendung, well die dbliche Bildung ven Passungsrost und das Fressen beim Einbau mit Presssilzpassung den
gelegentlichen Ausbau erschweren oder unmdéglich machen. Bei Gebrauch von MoS2-Schmierpasten fir das
Aufpressen lassen sich diese Gefahren umgeahen.

Bei schwer durchfiihrbaren Einbauten, oft mit Hilfe grofer Pressen, hat sich die Schmierung mit MoS2 als niltzlich
erwiesen, und zwar nicht nur fiir die Herabsetzung des anfénglichen Pressdruckes, sondern auch zur Verhinderung
der grollen Belastungszunahme, wie man sle gewdhnlich antrifft, wenn die Passung spéler wieder auseinander
genommen werden muss. PRO 404 HM Paste enthill hochreines, feinstverteiltes, homogenes MoS2 von einer
Cualitat wie sie nur sehr salten zu finden ist.
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